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誠信、創新、品質、務實、效率

計畫緣起

新產品簡介

發現市面上的 LED 燈管沒有沖壓工法的製作方

式，身為沖壓工廠的我，心中不免有許多疑惑 ?

沖壓工法無法製造燈管嗎 ? 為什麼金屬燈管都採

用鋁擠工法呢 ? 鋁擠燈管本身應該有許缺點是沖

壓可以彌補的；我想嘗試使用沖壓工法來設計一

款 LED 燈管殼看看。

使用本工廠的沖壓設計經驗及生產技術來研發一

款沖壓燈殼，使之效能跟節能

都能更勝目前市面上的燈管一籌。

圖 1. 燈管散熱殼照片

圖 3. 透光罩照片

圖 4. 成品組成照片

圖 2. 燈管殼與鋁基板結合照片

本計畫將採用沖壓成型方式為 LED 燈管殼製作技

術，製作出表面積較大且深抽引的 LED 金屬燈管

殼，再整合本計畫創新高導熱的 LED 燈管殼結構

設計，利用複合烤漆散熱鋁材加工成形，將可達

到具高導熱效果；另外沖壓方式可使用各式金屬

高效能散熱材料，此為本計畫製程最大的優勢，

反之塑膠成型及鋁擠成型方式的材料選擇性非常

少。這種做法未見於目前國內外的 LED 燈管產品，

這種想法也未見於國內外之專利。

創新競爭優勢如下 :

1. 燈管殼的材料選擇更具多元化

2. 此燈管殼的結構散熱優於其他大廠牌，可提升

照明度 40% 以上

計畫創新重點

( 一 ) 設計的摸索

從無到有來設計一款 LED 燈殼，對於傳統工廠經營多年的公司真的是一項很創新的挑戰，從在市面

上收集燈管、參考市面上的燈管設計、測試市面上的

燈管效能、訂製電源供應器、尺寸的量測到研發燈殼的規格訂定 ..... 等等；

所有的配件打樣、樣品尺寸量測、組裝手法構思、組裝空間預留全部思考週全，才能進行燈殼圖面的

設計，這可說是從未有過研發工作及創新歷程。

( 二 ) 沖壓變形

1. 不良原因 :
由於燈管殼板金厚度薄且長達 550mm，在沖壓成形取出時易受取出
的外力而變形，不良率 85%。

2. 改善方法 :
在模具增加退模的模板及滑塊，改善後不良率降至 12%。

( 三 ) 沖壓成型時造成掉漆
1. 不良原因 :

在沖壓成形過程烤漆板材會與模板摩擦，會導致烤板材烤漆會
被磨掉而漏出底材，不良率 90%。

2. 改善方法 :
模具拋光、模具再硬化處理，減少模板與板材在成形時的摩擦力，
改善後不良率降至 8%。

( 四 ) 外殼與鋁基板扣接不良
1. 不良原因 :

燈殼與鋁基板長達 550mm，在使用模具的接合過程中難免會有扣接不是很緊密的狀況發生；一旦
接合不緊密就容易造成鬆脫，
不良率 60%。

2. 改善方法 :
增加另一工程來再次壓合，使之燈殼與鋁基板更緊密的接合；改善後不良率降至 3%。

專案執行重要心得

經營理念


